Bruno Mortara

26 TECNOLOGIA GRAFICA VOL. I 2012

A nova norma
de impressao digital.

té agora a série de normas que tratava
de impressédo digital encarava-a como
uma tecnologia auxiliar ao principal pro-
cesso do setor grafico, o offset. Nesses
padroes, os objetivos da ISO 12647-7 (Provas con-
tratuais) e da I1SO 12647-8 (Provas de verificago)
sdo sempre chegar o mais perto possivel de alvos
colorimétricos e da "qualidade” do offset.

Na familia ISO CD 15311, da qual analisaremos a
parte 1 neste artigo, 0 escopo € a criagdo de uma
norma que nao faga a impressao digital imitar ne-
nhum outro processo, e sim realizar uma padroni-
zacao em cima das caracteristicas dos inimeros
processos reunidos sob o nome de impresséo di-
gital. Para as normas da familia 12647 é esperado
que as pessoas responsaveis pela criagao de dados,
separagao de cores, provas e impressao tenham um
acordo prévio sobre um conjunto de parametros
que definam as caracteristicas visuais e proprieda-
des técnicas do produto impresso final. Isso se apli-
ca aos processos offset, rotogravura, flexografia e
serigrafia. Para simular essas condigdes acordadas,
caracterizadas por meio de um conjunto de dados

omente impressao digital!

de caracterizagdo (dataset), surgiram as partes 7 e
8, que produzem provas de contrato ou, em um
nivel menos rigoroso, prova de validagao.

15311 - O DIGITAL SE DEFININDO POR SI MESMO
Devido as novas tecnologias de imagem usadas nos
equipamentos de impressao digital, percebe-se que
o cenario ¢ muito heterogéneo, impossibilitando
a classificacdo dos inimeros processos dentro de
parametros que possam ser chamados de impres-
sdo digital. Ndo é possivel, como foi para a impres-
sdo analdgica, identificar claramente os padroes
do processo primario que tém uma relagao direta
com as caracteristicas visuais da imagem. Essa rela-
¢io nio é direta como em uma maquina offset, na
qual, quando se abre o tinteiro, modifica-se imedia-
tamente a aparéncia visual do impresso. As tecno-
logias de impresséo digital sdo otimizadas para ob-
ter resultados efetivos numa complexa relagdo entre
corante, substrato e processo de imagem. As varia-
veis sdo multiplas e, muitas vezes, diferentes para
cada uma das tecnologias disponiveis.

Outra razao de existir uma familia de normas

puramente de impressdo
digital é que muitos dos
dados gerados por foto-
grafos, agéncias, editores
ou qualquer um de nds
jamais verdo uma maqui-
na analogica e, portanto,
nao ha por que defini-los
em funcio de uma condi-
cdo de impresséo analo-
gica especifica. O mundo
esta cada vez mais RGB!

Contudo, muitas vezes
lidamos com dados sobre

0s quais Ndo conseguimos



saber de antemao para qual processo de impressio,

. - : : CARACTERE E LINHA GRANDES AREAS DE IMAGEM
analdgico ou digital, serdo destinados.

Sob a érica da normalizago, um processo deim- | 1. Falta de nitidez 1. Area grande e escura
pressao, independente da qualidade do material im- 2. Serrilhado 2. Fundo esfumagado
presso em sua saida (na_ SO é cham%\do de agnosti- & LA e il 3. Granulago
co), aborda a forma mais adequada as necessidades :

: Sl - o 4. Densidade, caractere 4. Manchas
das diferentes aplicacdes. Isso significa que os crité-
rios e as tolerancias ndo estio relacionados coma | 5 Contraste 5. Marcas estranhas no fundo
tecnologia de impressdo subjacente, mas de acor- 6. Preenchimento 6. Falta de tinta
do com os requisitos do uso pretendido. O clien- [ 7 Marcas estranhas
te quase sempre Ndo se preocupa com o processo aos caracteres
de impressdo, mas sim com os requisitos minimos 8. Névoa de fundo

de qualidade do produto que esta sendo compra-
do. No final o cliente compra uma imagem! Elaé  AVALIACAO OBJETIVA

definida por critérios como enderecamento, repro- DA QUALIDADE DE IMAGEM

dugdo de cores, uniformidade, resolucio, defeitos A nova norma, 1SO 15311, ainda em fase de elabo-
de reprodugdo e alguns aspectos de permanéncia,  rago e, consequentemente, longe de sua publica-
como resisténcia a luz ou a abrasio. ¢ao, tem objetivos bem ambiciosos, especialmente
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Exemplo de teste de linhas horizontais e verticais em diferentes midias

e seu atributo de serrilhamento.
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no quesito de analise de qualidade de imagem. Exis-
tern muitos métodos de medicio desenvolvidos
para descrever os atributos de qualidade de uma
imagem impressa, porém poucos tém uma correla-
¢ao direta com a percepcdo humana. A norma vai
langar mao de metodologias que independem da
tecnologia de impressdo (chamada na norma de
marcagdo), permitindo a avaliacdo da qualidade
da reprodugdo em qualquer tipo de processo. Essa
€ uma area de intensa pesquisa e a Fogra, onde o
editor da norma trabalha, é um dos centros mais
ativos nesses desenvolvimentos.

Entre os padrdes de qualidade de impresséo ja
existentes, o escolhido por essa norma € a ISO 13660,
de qualidade de imagens digitais. Nessa norma ha
14 atributos analisados. Os requisitos da norma ISO
13660 fornecem as ferramentas para resolver mui-
tos problemas de qualidade de imagem e dio su-
porte para a ISO 15311 poder atribuir quesitos e os
resultados esperados de forma objetiva, indepen-
dentemente do processo e materiais envolvidos.

ESTRUTURA DA NORMA INTERNACIONAL

A primeira parte dessa norma estabelece os crité-
rios de qualidade das imagens impressas e as partes
seguintes abordam a aplicagdo desses critérios em
usos tipicos, como a impressao de grande formato
industrial ou sinalizacao. Com base nos requisitos
individuais desses segmentos de mercado, cada par-
te dessa norma abrange a extensao em que os cri-
térios definidos sao necessarios. Com base nas exi-
géncias do mercado, alguns critérios podem nao ser

necessarios, por exemplo o teste de resisténcia a luz
para produtos de sinalizagdo de interior.

AVALIAl;iiO DE QUALIDADE DE IMAGEM
PARA A QUALIDADE DE IMPRESSAO DIGITAL
Para atribuir padrées de qualidade, a nova nor-
ma faz uma diferenciagio entre dois conjuntos
de critérios:
1) Atributos de qualidade de impressdo: cor e aca-
bamento superficial, homogeneidade, resolucio
e artefatos
2) Requisitos de permanéncia: estabilidade de luz
em interiores, estabilidade ao ar livre, estabilidade
térmica e especificacdo da vida (til do impresso
Esses critérios também podem ser usados numa
relagao B28 para medir a qualidade de impressio,
por exemplo, para a analise comparativa do sistema
ou especificagdes técnicas, em acordos comerciais.

REQUISITOS DA NORMA IS0 15331

Os atributos de qualidade de imagem que apare-
cem como requisitos e medidos com alvos e tole-
rancias sdo: cor e acabamento de superficie, cor do
substrato, cores primarias e secundarias, cores espe-
ciais, TVI, reproducdo tonal, brilho das tintas, densi-
dade de linhas, faixas na impressao, granulosidade,
manchas de impressio, diferencas densitométricas
nas duas direcdes, resolucio, largura de linha, en-
derecabilidade nativa, enderecabilidade efetiva, ser-
rilhamento, borrées, modulation transfer function,
registro, artefatos e pontos “perdidos’.

Entre os requisitos de permanéncia estio a esta-
bilidade a luz interior, resisténcia ao tempo em am-
bientes externos, estabilidade térmica e especifica-
¢do da vida do impresso.

CONCLUSAO

Esta € uma norma de que o mercado esta neces-
sitando para que os acordos comerciais se deem
dentro de expectativas mensuraveis e verificaveis
objetivamente e com aceitagdo global, em funcio
de ser uma norma I1SO. Os trabalhos estdo apenas
comegando e o Brasil espera apoiar o documento
e adoté-lo assim que estiver publicado. Finalmen-
te poderemos olhar para um produto de impres-
sdo digital, uma prova, um banner, um folheto etc.
e ter uma referéncia de qualidade sua, sem relacio
com processos tradicionais como offset, rotogravura
ou flexografia. Isso serd emocionante! [=]



