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om a crescente demanda por impressdes
digitais em grandes formatos e a auséncia
de normas técnicas internacionais que pa-
dronizem sua produgao, é muito impor-

tante a utilizagido de boas prarticas que permitam

resultados consistentes com a qualidade exigida pe-

los compradores do setor. Este artigo propde uma
metodologia que pode suprir a auséncia de padroes
até que eles sejam publicados.

Devido a ampla gama de materiais sobre os quais
podem ser impressas pegas de grande formato, se
faz necessaria a classificagio e distribuicio dos pro-
dutos em diferentes niveis de qualidade. Dessa for-
ma, as graficas devem entregar o maximo de quali-
dade efetivamente necessaria para aquele produto/
aplicagdo. Para essa categorizagdo é interessante
classificar os produtos por Nivel de Qualidade do
Produro, ou NQP.

Os requisitos de avaliagdo do produto sdo divi-
didos em duas partes:

+ A primeira, bastante conhecida dos usuarios de
normas técnicas, é a fidelidade de cores. A fim
de manter uma correlagdo com outros produ-
tos impressos, € importante — sempre que pos-
sivel- adotar o conjunto de dados colorimétri-
cos Fogra39L como referéncia e simulagdo. As
tolerancias devem ser avaliadas utilizando-se as
férmulas de diferenca de cor DeltaE2000", Del-
taH (AH ou dH) e DeltaCh (ACh ou dCh).

+ A segunda parte das boas praticas se refere a
avaliagdo da qualidade da imagem impressa.
Entre os requisitos importantes estdo a resolu-
gao efetiva, a legibilidade de texto e o registro.
A qualidade de imagem em relagdo aos requisi-
tos de qualidade deve ser determinada, sempre

' ISO/FDIS 11664-6:2011 - Colorimetry — Part 6: CIE-
DE2000 Colour-difference formula.

que possivel, de forma objetiva. No entanto, ha-
vera alguns requisitos em que sera necessaria a
avaliagao visual.

NIVEL DE QUALIDADE DO PRODUTO (NQP)

O nivel de qualidade do produto classifica os

vérios produtos impressos segundo a exigéncia de

qualidade de imagem necessaria para a aplicagio
especifica a que se destina e o grau de fidelidade
colorimétrica em relagdo ao arquivo original. Os
niveis de qualidade sdo:

+ Nivel 1 - Alta qualidade: Sio classificados como
Nivel 1 os produtos que exijam absoluta confor-
midade entre o original colorimétrico e o impres-
so de produgio. A informagéo transmitida requer
elevada aproximagao na reprodugao de detalhes
e cores. Os usuarios finais observarao o produto
a uma curta distancia, independentemente do ta-
manho do impresso e, para isso, a reprodugao de
detalhes é fundamental.

Nivel 1- Reprodugdes de obras de arte para
exposicao (vistos a uma curta distancia)

+ Nivel 2 - Boa qualidade: Estdo classificados como
Nivel 2 os produtos que exijam um bom grau de
conformidade entre o original colorimétrico e a
produgao impressa. A informagao transmitida




Exemplo de Nivel 2: faixas, painéis, banners
e cartazes (vistos a uma distancia média)

requer boa aproximagao na reproducdo de de-
talhes e cores. Os usuarios finais observardo o
produto a uma distancia média em relacio a
sua diagonal.
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Exemplo de Nivel 3: faixas, painéis, banners e
cartazes (vistos a uma distancia grande)

Nivel 3 — Qualidade bésica: Estdo classificados
como Nivel 3 os produtos que exijam conformida-
de média na reprodugao em relagao ao original. A
informagao transmitida requer aproximagao acei-
tavel na reprodugao de detalhes e cores. Os usua-
rios finais observardo o produto a uma distancia
grande em relacao a sua diagonal.

AVALIAGCAO DOS PRODUTOS IMPRESS0S
Testform com trés requisitos: fidelidade colorimé-
trica, registro da impressio e resolucao efetiva vi-
sual da impressao.

A impressdo do testform deverd ser feita no
mesmo substrato e NQP solicitado pelo cliente,
além de se fazer um para cada maquina de im-
pressdo. E importante que se observe a utilizacio
de tintas de alta qualidade para se obter o melhor
resultado de reprodugdo de cores e de permanén-
cia, em materiais de boa duragdo. A impressao do
testform de avaliacao colorimétrica devera ser fei-
ta com simulagido do Dataset Fogra39L, ajustada
no RIP do sistema de impressao.

Devido ao grande nimero de substratos existen-

tes e, consequentemente, a falta de padronizagao

da cor do substrato, os valores de referéncia do Da-

taset Fogra39L podem ser adaptados para o pon-

to de branco do substrato utilizado. A adaptagao

pode ser feita conforme Anexo A da norma técni-

ca ISO 15339 ou com a planilha “CGATS 21 Compu-

tational Spreadsheet™. Os resultados obtidos sdo si-

milares aos conseguidos com a edi¢do do ponto de

branco do perfil simulado (white point), com o uso

de softwares de gerenciamento de cores. ? Faga o download da

Para impressao do testform é essencial que: planilha “CGATS 21

+ Seja impresso em 100% do tamanho, sem redi- ~ Computational Spreadsheet™
mensionamento

« Seja interpretado diretamente no RIP da impres-
sora e nao passe por conversdes em softwares de
edicdo, como: Adobe Photoshop, Adobe lllustra-
tor, Corel Draw ou qualquer outro

+ Seja impresso com simulagao do Dataset Fogra39L.
Apesar de ser opcional, a edigao para o ponto de
branco do substrato (white point) trara maior fide-
lidade de cor e facilitara a aprovagéo do impresso.

PRATA DA CASA 'o =

Media Wedge v2.0 LFP (Large Format Print)

Exemplo de testform com tarja de avaliagao colorimétrica e alvos de avaliagao fisica.

Legibilidade de Texto

NIVEL DE QUALIDADE TOLERANCIA

Nivel 1 - Qualidade ALTA 04pt - Pos. e Neg.
Nivel 2 - Qualidade BOA 08pt - Pos. e Neg.
Nivel 3 - Qualidade BASICA 12pt - Pos. e Neg.

Tolerdncias para resolugao segundo NQP

NIVEL DE QUALIDADE TOLERANCIA
Nivel 1 - Qualidade ALTA < 0,2 mm
Nivel 2 - Qualidade BOA <0,4mm
Nivel 3 - Qualidade BASICA < 0,6 mm

Tolerancias para variagao de registro entre duas cores, segundo NQP
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Dualidacd A i

ITEM AVALIADO TOLERANCIA
Cor do Substrato - INFORMATIVO

Méd. AE00 < 3
Todos os outros patches (excluindo substrato) i .

Max. AEOO < 6
CMYRGB Méd. AH*ab < 3
CMYKRGB (Sélidos e Tonais) Méd. AE0O < 3
Balanco de gris Méd. ACh < 3

Toleréncias para avaliagdo colorimétrica, NQP1

Nivel 2 - Qualidade BOA

ITEM AVALIADO TOLERANCIA
Cor do Substrato INFORMATIVO
Todos os outros patches (excluindo substrato) oot
Max. AE0O < 8
CMYRGB Méd. AH*ab < 5
CMYKRGB (Sdlidos e Tonais) Méd. AE0O < 5
Balanco de gris Méd. ACh < 4

Tolerancias para avaliagio colorimétrica, NQP2

Nivel 3 - Qualidade BASICA

ITEM AVALIADO

Cor do Substrato - INFORMATIVO

Méd. AE0O < 6

Todos os outros patches (excluindo substrato)
Maéx. AEO0 < 10

CMYRGB Méd. AH*ab < 7
CMYKRGB (Solidos e Tonais) Méd. AEQO < 7
Balanco de gris Méd. ACh <5

Tolerancias para avaliagdo colorimétrica, NQP3

RESOLUCAO

Para avaliar a resolugdo é importante que o alvo de

legibilidade de texto tenha as seguintes tolerancias:
Também relacionado as caracteristicas fisicas

da reprodugdo temos o registro, que deve ter as

seguintes tolerancias:

REQUISITOS DE COR
Com a leitura da tarja de controle Fogra Media
Wedge v3 LFP com um espectrofotdmetro, sera
verificado se o gamut de cores do sistema é capaz
de reproduzir integralmente a condigio de impres-
sdo padronizada Fogra39L. A diferenga de cor entre
a impressao da tarja de controle e o original colo-
rimétrico (Fogra39L) sera avaliado com a férmula
DeltaE2000. Para cada nivel de qualidade de produ-
to sera definida uma tolerdncia de variago de cor.
Uma vez que essa metodologia adapta os alvos co-
lorimétricos de avaliagdo do Fogra39L para o ponto
de branco do substrato, tornou-se necessario con-
siderar o requisito do substrato somente informa-
tivo. Os requisitos para a precisdo colorimétrico, de
acordo com o NQP é definido nas tabelas a seguir.

Essas boas praticas levam a uma consisténcia de
producio e de reproducdo que dao aos gréficos e
compradores a certeza de que seu produto tera um
equilibrio eficiente entre qualidade e custo, de acor-
do com sua classificagao, o que depende da aplica-
¢ao a que se destina. A industria grafica nao deve
esperar até que uma norma técnica para grandes for-
matos (ainda em desenvolvimento) seja publicada.

Precisamos ja de pardmetros claros para im-
plementagdo de boas praticas e organizagao do
mercado.

Maos a obra!

BRUNO MORTARA é superintendente do ONS27 e
coordenador do TC130/WG13 Conformance Assessment.

CLICHES PARA HOT STAMPING E RELEVO

Infraestrutura

Fabricando clichés e matrizes por corrosdo quimica e usinagem desde 1997.
moderna e completa.
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