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Bruno Mortara

Entendendo a familia PDF/X por dentro:
0 que é o Output Intents?

m 2003, a ABTG fez o langamento da cartilha PDF/X-1a,

baseada nanorma internacional NBR 1SO15930-2 (Graphic

Technology — Prepress Digital Data Exchange — Use of PDF -
Part 1: Complete Exchange Using CMYK Data — PDF/X-1a). O re-
sultado foi um estrondoso sucesso com uma ado¢io maci¢a
por parte do mercado brasileiro. Em novembro de 2007 foi
lan¢ada a cartilha do PDF/X-3, baseada na Norma Internacio-
nal NBR ISO15930-3 (Graphic Technology — Prepress Digital Data
Exchange — Use of PDF - Part 3: Complete Exchange Suitable for
Colour-Managed Workflows — PDF/X-3), que ja se consolidou na
Europa e nos Estados Unidos como formato mais utilizado na
troca de arquivos para impressdo, em fluxos de trabalho com
suporte a gerenciamento de cores.

E qual é o principal segredo para o sucesso dos formatos
PDF/X? O que d& as normas internacionais da familia PDF/X
uma enorme flexibilidade e confiabilidade? A resposta estd em
uma implementacdo que foi feita pela ISO, denominada Out-
put Intent. Neste artigo, veremos por que essa caracteristi-
ca faz o PDF/X se diferenciar radicalmente de um PDF comum
e por que ela garante a boa funcionalidade da norma e seu
sucesso nos mercados do mundo.

O JOGO DAS NORMAS INTERNACIONAIS

Podemos preparar documentos para serem impressos de duas
maneiras: levando em consideragio as condi¢des em que se
dard a sua impressio ou ndo. Toda vez que um documento é
criado ele deve visar um sistema de saida, ou seja, tinta, papel
e processo. Observar o documento em um monitor sem se sa-
ber em qual processo serd impresso, quais tintas serdo utiliza-
das e sobre qual suporte se dard a impressio faz com que nio
se tenha nenhuma idéia de qual sera sua aparéncia final e de
como o sistema podera simular tal aparéncia.

Ao contrario, um designer ou publicitario, com conhecimen-
tos de produgio grafica, pode definir desde o inicio do proces-
S0 que sua peca grafica serd impressa em uma das seguintes
condi¢des de impressao:

+ Processo: offset plano, definido pela norma internacional
NBR ISO 12647-2:2004 (Graphic Technology — Process Control
for the Production of Half-Tone Colour Separations, Proof and Pro-
duction Prints). Essa norma define as condicdes de impressio,
assim como se refere a um conjunto de tintas especifico, ou
seja I1SO 2846-1:2006.

a) Parte 1: Parametros de processo e métodos de ensaio
b) Parte 2: Offset plano e offset rotativo heatset

c) Parte 3: Offset rotativo coldset para jornal

d) Parte 4: Gravura (rotogravura) editorial

e) Parte 5: Silk screen (serigrafia)
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f) Parte 6: Impressio flexografica
g) Parte 7: Impressio digital

+ Tintas de impressio: serdo utilizadas tintas padronizadas
pelanorma internacional ISO 2846-1:2006 (Graphic Technolo-
gy — Colour and Transparency of Printing Ink Sets for Four-Colour
Printing). Nesta norma sio definidas as caracteristicas colo-
rimétricas dos chapados das cores de processo (CMYK) assim
como as resultantes de sobreimpresio (RGB).

a) Parte 1: Offset plano e offset rotativo heatset
b) Parte 2: Offset rotativo coldset para jornal

c) Parte 3: Gravura (rotogravura) editorial

d) Parte 4: Silk screen (serigrafia)

e) Parte 5: Impressio flexografica

¢ Papel: a definicdo do tipo de papel a ser utilizado é uma ques-
tdo mais complicada por diversos motivos:

a) anorma NBRISO 12647, em sua parte 1, define cinco tipos
de papel. Eles sdo: tipo 1 - couché brilho; tipo 2 — couché
matte; tipo 3 — couché LWC; tipo 4 — papel offset sem co-
bertura e tipo 5 — papel offset sem cobertura ligeiramen-
te amarelado.

b) a classificacio acima, além de ser muito pobre em termos
de possibilidades de papel, estabelece tolerdncias que
fazem com que muitos dos papéis fabricados no Brasil
fiquem fora da norma.

¢) Os papéis fornecidos pelos fabricantes do mundo todo sio
controlados pelas normas de fabricagio Tappi. Essas nor-
mas se preocupam com as caracteristicas fisico-quimicas
do suporte e ndo com as caracteristicas que determinam
a printabilidade e o controle de cores do impresso final.

d) Os papéis fornecidos pelos fabricantes tém variacdes entre
lotes, em geral, além das tolerdncias normativas, e as vezes
até entre resmas diferentes. Uma vez que a cor e printabi-
lidade do suporte tém influéncia determinante nas cores
obtidas no processo grafico, qualquer variagio do supor-
te pode comprometer a estabilidade e a conformidade de
toda a cadeia de fornecedores graficos.

O PDF/X

Quando se prepara um documento qualquer para ser impres-
so devemos, portanto, ter em mente quais serao as condigc”)es
em que ele serd impresso. A condigio de impressdo deverd ser
a mesma para todos os elementos textuais e gréficos encon-
trados no documento: logos, textos, efeitos e imagens impor-
tadas. Ao produzirmos um arquivo de saida tipo PDF/X essa
condi¢io de impressio fica registrada internamente no campo
Output Intent Condition.
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Englobando o processo, tinta e suporte o Output Intent in-
clui o TVI (tone value increase ou ganho de ponto) e o Total de
Tinta ou TAC (total area coverage), assim como o resultado de
centenas de combinagdes das cores de processo que se podem
obter naquelas condi¢des de impressio. Algumas condigées de
impressio conhecidas do publico sio a SWOP (CGATS TROO01),
Fogra27, GRACoL, etc.

Em todo documento PDF/X a condi¢io de impressédo deve ser
registrada no campo Output Intent. Se o arquivo for um CMYK
(PDF/X-1a), todas as separa¢des de cor de RGB para CMYK de-
vem ter sido feitas previamente. E responsabilidade do autor
do arquivo garantir que as condi¢des de impressdo nos ajustes
de cor de seu Photoshop sejam as mesmas do campo Output
Intent de seu PDF/X-1a resultante.

A ESTRUTURA OUTPUT INTENT

Um Output intent contém vérias informacdes e, entre essas,
as mais importantes so (mutuamente exclusivas):

a) Output condition identifier. O nome do Output Intent é dado
por esse campo e ¢ definido como “output condition identifier”.
Normalmente em RIPs e fluxos de trabalho automaticos, esse
campo é lido e interpretado a fim de ser escolhida a maneira
de lidar com as informacées de cor do PDF/X.

b) ICC color profile. Em alguns casos o Output Intent do PDF/X
pode incluir um perfil ICC: neste caso, ou o arquivo inclui cores
definidas de maneira device independent (como RGB com per-
fil ICC ou Lab) ou a condi¢4o de impressio n4o é uma daquelas
definidas nos registros do site do ICC, www.color.org.

OS USOS DO OUTPUT INTENT
O Output Intent pode ser utilizado de diversas maneiras:

PREFLIGHT

Uma vez que as condi¢des de impressio para o qual foi prepara-
do o arquivo PDF/X ficam claras com o uso do Output Conditions,
isso facilita em muito as aplica¢des de preflight que podem assim
verificar a consisténcia dos dados de cor internas do arquivo.

A FAMILIA DE NORMAS PDF/X OU ISO 15930

PROVAS
Na gréfica, isso permite a pré-impressao fazer provas digitais
do arquivo PDF/X-1a mesmo que esse ndo tenha sido prepara-
do para as condi¢ées da grafica. O sistema de provas conver-
te das condi¢des preparadas para o PCS (espac¢o neutro do ge-
renciamento de cores — em geral Lab) e posteriormente para o
CMYK da prova, de acordo com o perfil ICC da mesma.

Essa simulac¢do permite que se evitem problemas posterio-
res com o arquivo.

CORES DEVICE INDEPENDENT

Se 0 PDF/X contiver objetos definidos em espacos de cores devi-
ce independent — como RGB com perfil ICC ou Lab ou CMYK —,
com perfil de cores diferente do Output Intent, os perfis em-
butidos provém os dados, definindo a compressio tonal e de
gamut (durante a ripagem na conversio, espaco independente
para o espago do processo CMYK) e a forma de geragdo do canal
do preto (UCR ou GCR). Visto dessa maneira, através da presen-
¢a do Output Intent todo arquivo PDF/X-3 pode ser pensado
como sendo um CMYK “virtual”, pois14 estdo todas as informa-
¢Oes para que este seja convertido adequadamente.

Um dos cuidados das aplica¢des é respeitar os perfis anexa-
dos as imagens para a producdo de dados de CMYK “virtual’,
pois duas imagens no mesmo arquivo, ambas definidas no mes-
mo espaco (por exemplo RGB), podem ter dois perfis diferen-
tes anexados em cada uma.

CONCLUSAO
O conhecimento desse mecanismo bésico dos elementos da
familia ISO 15930, ou seja da familia PDF/X, facilita e muito
a adoc¢do do padrio e a expansio de todas as potencialidades
inerentes a norma. A familia esta prestes a crescer, ganhan-
do dois novos membros, ambos derivados do PDF/X-3, aque-
le PDF/X que admite elementos ndo CMYK: o PDF/X-4, que é
baseado no PDF 1.6 e permite o uso de layers e transparén-
cia, e 0 PDF/X-5 que possibilita os mesmos recursos, mas tera
a possibilidade de ter elementos externos ao arquivo como,
por exemplo, os perfis ICC.
Fica claro entio que potencia-

CONFORMIDADE NORMA COMPLETA GERENCIAMENTO DE PDF IMPRESSAO reparar arquivos que imprimarm
INTERNACIONAL DE CORES CARACTERIZADOS [liS% quivos queimpr
: . de modo previsivel e consisten-
PDF/X-1:2001 1 Sim Nao 13 CMYK te e que ainda ajudem o preflight
PDF/X-1a:2001 1 Sim Néo 13 CMYK e as provas nas graficas, é recei-
PDF/X-12:2003 4 Sim Néo 14 CMYK tade sucesso e rentabilidade no
workflow grafico. [=
PDF/X-2:2003 5 Nao Sim 1.4 Gray, RGB, CMYK
PDF/X-3:2002 3 Sim Sim 1.3 Gray, RGB, CMYK BRUNO MORTARA &
PDF/X-3:2003 6 Sim Sim 14 Gray, RGB, CMYK | superintendente do ONS27,
coordenador da Comisséo
PDF/X-4 7 Sim Sim 1.6 Gray, RGB, CMYK de Estudo de Pré-Impressdo
e Impresséo Eletronica e professor
PDF/X-5 8 Nao Sim 1.6 Gray, RGB, CMYK, de pos-graduagdo da Faculdade
N-colorant . . (e
Senai de Tecnologia Gréfica.
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